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EWOLUCJA TECHNOLOGII N T/ HERKULES |
budowa nowoczesnej karoserii SpOtLlner

nr kat. 900 400

11 pozioméw mocy Iy
Kazdy z trybdw pracuje na 11 réznych Nowosc

e 7 tryboéw pracy: poziomach wypadkowej pradu i czasu
STARE ROZWIAZANIA - praca miotkiem bezwtadnosciowym i Easy Pullerem, speqahle dobranych do uzywanego .
4 Zgrzewarki tradycyjne - przygrzewanie bitéw i drutu falistego, narzedzia. Nowe oprogramowanie zapewnia
180 ax - obkurczanie elektroda miedziana takze automatyczne wyzwalanie impulsu po
. , o X
Uchwyty typu X - obkurczanie elektroda weglowa, zetknigciu narzedzia z blacha.
@ % < @ - przygrzewanie trzpieni,
o — @ 4 mm max - - przygrzewanie podktadek,
. - przygrzewanie bolcéw gwintowanych.
NOWE TECHNOLOGIE

Zgrzewarki inwerterowe é S -

550 dah max ynergia

14 500 Amax Dzigki wbudowanemu mikroprocesorowi urzadzenie

Uchwyty typu XiC automatycznie dobiera prad i czas pracy na podstawie

zaledwie dwdch zadanych parametrow. Wszystkie
zaprogramowane wartosci zostaty doktadnie

@_'w” przetestowane i specjalnie dostosowane do wiasnosci
nowoczesnych karoserii samochodowych.

e OBKURCZANIE
~ ELEKTRODA WEGLOWA
Stal
@ Hss .
@ VHss WYPOSAZENIE DODATKOWE | MATERIALY EKSPLOATACYJNE
UHSS
o GWIAZDA MIEDZIOWANA e ELEKTRODA WEGLOWA o 10 BOLCE GWINTOWANE M4 X 15
@ stal borowa 20 sztuk, nr kat. 052 239 (20 sztuk) 1 sztuka, nr kat. 049 468 (5 sztuk) 50 sztuk, nr kat. 049 383 (100 sztuk)
Aluminiurm e UCHWYT GWIAZDY KLUCZ N°27 @ BOLCE GWINTOWANE o 5 X 12
1 sztuka, nr kat. 049 482 (1 sztuka) 1 sztuka, nr kat. 049 673 (1 sztuka) 50 sztuk, nr kat. 049 413 (100 sztuk)
e ELEKTRODA DO PODKEADEK 0 UCHWYT MASY @ BOLCE GWINTOWANE o 5 X 18
1 sztuka, nr kat. 049 574 (1 sztuka) 1 sztuka, nr kat. 052 529 (1 sztuka) 50 sztuk, nr kat. 049 420 (100 sztuk)
o PODKLADKI o 8 x 16 ELEKTRODA DO BOLCOW @ TRZPIENIE o 3 X 3,25
‘f" EMI?ECH A &, CESVI FDCH'A t Thatcham * 50 sztuk, nr kat. 049 444 (1 sztuka) 1 sztuka, nr kat. 049 598 (1 sztuka) 100 sztuk, nr kat. 049 345 (100 sztuk)
1 & ot | 507! FRANLCE d ) Quaty Assurd | .
D— = 4 g K =0 MELOTEK BEZWLADNOSCIOWY 1,1 kg e ELEKTRODA MIEDZIANA o 10 @ ELEKTRODA DO TRZPIENI @ TRZPIENIE 0 3 X 4,5
1 sztuka, nr kat. 049 802 (1 sztuka) 1 sztuka, nr kat. 049 567 (5 sztuk) 1 sztuka, nr kat. 049 604 (1 sztuka) 100 sztuk, nr kat. 049 352 (100 sztuk)

Hyuomm_n najwiekszych producentiitsamofc:hudéw | _ |
vB2009, w209 —HLROo0. o
s m a rts p ot 4 tryby pracy:

- praca mitotkiem bezwtadnosciowym i Easy Pullerem,

nr kat. 900 401 - przygrzewanie bitéw i drutu falistego,

- obkurczanie elektrodg miedziana,
- obkurczanie elektroda weglowa.

o Prad maksymalny 2600 A
Dzieki wysokiej klasy transformatorowi urzgdzenie generuje
prad maksymalny 2600 A przy zasilaniu 230 V.

SZYBKI MONTAZ
o Elektroda weglowa
Mozliwosci spotera rozszerzone

o funkcje obkurczania blachy
elektroda weglowa, ktdra jest
niezbedna do obkurczania blachy.

SpotLiner™ i SmartSpot™ to najnowsze spotery blacharskie wyprodukowane dia HERKULESA przez francuska firme GYS. Idealnie
sprawdzaja sie podczas usuwania mechanicznych uszkodzen profili zamknigtych, takich jak: drzwi, stupki, maski, progi itp. Urzadzenia w petni
wspodtpracujg z dodatkowymi komponentami systemu BodyLiner™ (EasyLiner™, LeverLiner™, StrongLiner™ itp.).

Wszedzie, gdzie zobaczysz ten symbol,

mozesz uzy¢ aplikacji do skanowania QR, model nr kat. zasilanie Lo sterowanie uchwyty robocze U, masa
aby uzyskac’ wiecej informagii. SpotLiner™ 900 400 400V/16A 3800 A synergila 1 automatyczny 7,4V 23 kg
| SmartSpot™ 900 401 230V/16A 2600 A potencjometr 1 ze spustem 54V 14 kg

Ninigjszy katalog ma charakter informacyjny i nie stanowi oferty handlowej. www.gys.pl | www.herkules-sc.pl NOWOCZESNOSC TO NASZA TRADYCJA 3




T HERKULES |

BOdyLinerTM J < Technologia ”push and pull”

k 4 ™ Technologia usuwania uszkodzen karoserii ,push and pull” czyli pchaj
nr kat. 900 400 ——— CAR BODY REPAIR TECHNOLOGY BY H[Liq(¥=] i ciggnij to nic innego jak kwintesencja wszystkich dotychczasowych
procesow usuwania odksztatcen powypadkowych metoda
prostowania mechanicznego. Opracowanie jednak specjalistycznych
zestawow oprzyrzadowania naprawczego takich jak BodyLiner™

i osprzetu do prowadzenia specjalistycznych napraw karoserii to
przetom technologiczny w dziedzinie usuwania uszkodzen poszycia

Gwarancja sukcesu

Technologia BodyLiner™ zostata specjalnie zprojektowana

dla profesjonalistow z branzy napraw blacharskich. karoseril
Prawidtowe prowadzenie napraw panelowych technologig
BodyLiner™ gwarantuje zachowanie oryginalnych 4
wiasnosci mechanicznych elementéw karoserii. Podczas .t /, y ’ StrongLiner™
napraw panelowych nie stosuje sie spawania oraz innych - L Ba 5T e Po wtasciwym wykonaniu czynnosci przygotowawczych
n|ebezp|eczr1ych technglogn d\a.ma‘ter\a&ov\/ Konstruklcyjnych. Tt i /) L nastepuje proces naprawy wiasciwej. Powinien byé on wykonany
Podgrzewanie elementow stosuje sie punktowo Iub liniowo i poprzez ,masowanie” blachy, a nie wyciagania ,na raz”. Jest to
o w bardzo ograniczonym zakresie. uzasadnione poniewaz podczas uszkodzenia elementu struktura
NA LA 0 N krystaliczna stali zostata zmieniona i aby trwale ja przywrécic nalezy
Woézek systemowy L l S I I" ; umozliwi¢ powrdt do stanu pierwotnego poprzez wielokrotne
¥ ] - i . . . .
Ergonomiczny wdzek systemowy BodyLiner™ umozliwia —_ e - LL‘ i - oddziaty wanie sit prostujgcych.
bezpieczne przechowywanie narzedzi oraz gwarantuje, ze sg 3
one caly czas dostepne podczas pracy.
=i

e 1 -
Specjalizowana szuflada e e
Tworcy systemu BodyLiner™ umiescili w szufladzie pozostate elementy, w tym zestaw -...L‘ --.‘..__, : -
miotkdw aluminiowych i szlifierke precyzyjna. Wszystkie elementy mieszczg sie w doktadnie ) - -

dopasowanych gniazdach wykonanych z pianki ochronne;j. 1.2m
-~ =7 .

EasyLiner™ 6

Metoda punktowego wyciggania miejsca wgniecenia przy
T r zastosowaniu wyciggarki typu EasyLiner™ systemu BodyLiner™.
]j ) Proces wykonywany jest w czterech fazach. Idea oparta jest na
é znanej metodzie wyciggania wgniecen w poszyciu karoseryjnym
T X poprzez przygrzanie koncowki roboczej od zewnatrz uszkodzone;j
? i powierzchni.
| | -

Faza 1 Faza 2

Ustawienie wyciggarki. Koricowka Przymocowanie koricéwki roboczej

robocza sigga do powierzchni blachy poprzez przygrzanie. Wyciagarka

w migjscu deformaciji. podfgczona jest do spotera
naprawczego.

L3 Krol spoterow
Sercem systemu jest najlepszy z dostepnych na rynku spoteréw
blacharskich SpotLiner™ umozliwiajacy naprawy z zakresu
od uszkodzenr punktowych do rozlegtych uszkodzen progdw,
tylnych btotnikdw i niektdrych elementdw konstrukcyjnych.
Wiecej informacii i dane techniczne na stronie nr 2.

Czynnosci wykonczeniowe 0
Po prostowaniu elementéw pozostaje usuna¢ drobne
niedoktadnosci oraz wyréwnac powierzchnie w naprawianej strefie.

[ Faza 3 Faza 4 Wazng czynnoscig jest usztywnienie blachy w miejscu naprawy
Wyciagniecie blachy poszycia Oderwanie korcéwki roboczej poprzez obkurczenie termiczne. W zaleznosci od ksztattu nalezy
w naprawianym miejscu ponad poprzez przekrecenie jej w stosunku zastosowac rodzaj technologii obkurczania: elektrodg miedziang
poziom, na ktérym znajdowata sie do naprawianego elementu. (punktowe) lub elektrodg weglowg (punktowe oraz liniowe).

Praca z systemem BodyLiner™ Praca bez systemu BodyLiner™ ona przed uszkodzeniem.

Oszczednosé czasu

Do zmiany narzedzi roboczych zastosowano nowatorskie
rozwigzanie. Szybkozlgcze pozwala na fatwe i pewne
podtaczenie oprzyrzadowania. Szybkozigcze stosowane jest
do wszystkich narzedzi oraz oprzyrzadowania peryferyjnego
wymagajacych potaczenia ze spoterem naprawczym.

Kiedy naprawiaé, a kiedy wymieniagé...

Uszkodzenia moga powstac na wszystkich elementach karoserii
samochodowej. Podczas oceny uszkodzen oraz doboru
technologii napraw nalezy przede wszystkim dokonac selekcji
na: uszkodzenia majgce wptyw na bezposrednie bezpieczenstwo
jazdy oraz elementéw poszycia karoserii, 0zdobnych itp.,
niezwigzanych bezposrednio z elementami zawieszenia kot itp.

Ergonomia

Stosowanie kompletnego systemu do napraw panelowych
gwarantuje skuteczng naprawe wigkszosci uszkodzer karoserii.
Poprzez skuteczng naprawe nalezy rozumie¢ nie tylko efekt
techniczny ale réwniez ekonomiczny.

Poza bezpieczenstwem oraz technologia napraw okreslong przez
producenta pojazdu istnieje jeszcze jedno BARDZO WAZNE

—~— trasa przemieszczania sie pracownika kryterium: ekonomia.
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EasyLiner™ StrongLiner™
| MultiHak Drut falisty Ciegna 3 szt.

nr kat. 900 100 nr kat. 900 100 nr kat. 900 100 nr kat. 900 100 nr kat. 900 100

mio/mi14

ﬁ:\\« ? I J I 85cm

L g
SSEE Y, Bity proste Bity skrecone
) B ST &P B

HammerLiner™ Miotki Alu LeverLiner™ e

2,5kg ;

50szt. -

b

/‘, Podwdjna stopa AIR GUN v2
i

4typy ' p - QUICK SPOT AIR GUN V2
StrongLiner o -
Szybkoziacze -
nr kat. 900 100
Masa magnetyczna Tarnik blacharski
nr kat. 900 100 nr kat. 900 100 M
zwkfadem AR sl
“:1’ ; = BodyZipper™
W\—? Kompletna zaginarka krawedzi poszy¢ drzwi i btotnikow. Nie-
H j ‘ == Sl __ zbedna w przypadku uszkodzenia poszycia, ktére dyskwalifikuje
5 [ =4 - ==\ optacalno$é naprawy panelowe.

Szlifierka pneumatyczna Wzornik konturu GLUE PULLER GLUE SET MAXI LAMPA PDR

nr kat. 900 100 nr kat. 900 100

250mm

ZESTAW KOMPLETNY
Wypelniona narzedziami
pojemna skrzynia GLUE
SET MAXI jest odpowiedzig
na wszelkie potrzeby
warsztatu zwigzane z
naprawg elementow
karoserii bez usuwania
lakieru. Naprawa z uzyciem
zestawu opiera sig na

' zasadzie push&pull, a
ZESTAW PODTAWOWY gtéwnymi narzedziami

75mm

ZRODLO SWIATELA
Profesjonalna lampa wspomagajaca
naprawy PDR bez lakierowania.

18000

/min

NIE TYLKO WYOBRAZNIA

Narzedzie pozwala na przeniesienie ksztaftu
. wzorcowego elementu na uszkodzony Uproszczony zestaw do napraw uszkodzen sg Easy Puller oraz ! 4
model nr kat. obroty przeplyw ciSnienie masa element, dzieki czemu uzyskanie karoserii bez usuwania lakieru przy uzyciu miotek bezwtadnosciowy = A 4 /%
SZLIF. 70mm 051 829 18000 171 6,2 bar 0,7 kg odpowiednigo ksztattu naprawianej karoserii kleju oraz specjalnych kotkdw i adapterdw. wspierane przez kotki, kleje —-’—’-E:- j.—-—-{ - &5 * 4
jest bardzo proste. Cato$¢ umieszczona w praktycznej skrzynce. i adaptery. =

6 NOWOCZESNOSC TO NASZA TRADYCJA www.gys.pl | www.herkules-sc.pl www.gys.pl | www.herkules-sc.pl NOWOCZESNOSC TO NASZA TRADYCJA 7




T HERKULES |

SPOTER 3904 SPOTER PRO 400

nr kat. 052 222 nr kat. 052 185

model nr kat. zasilanie Ly ax uchwyty robocze U, masa model nr kat. zasilanie |y ax uchwyty robocze U, masa
SPOTER 3904 052222  400V/16A  3800A 1 automatyczny 74V 26kg SPOTER 052185 400V/16A 3800A | automatyczny 74V 255kg
PRO 400 1 z6 spustem ' '
SPOTER 3902 052215 230V/16A  3800A 1 automatyczny 74V 26kg SPOTER T attomatyczny
PRO 230 052178~ 230V/16A  3800A spustem 74V 255kg

SPOTER 2600 SPOTER EXPERT 400

nr kat. 052 208 nr kat. 058 859

NOWO0SC

model nr kat. zasilanie b uchwyty robocze U, masa zasilanie
SPOTER2600 052208 230V/16A  2600A 1 automatyczny 54V 14kg SPOTER 058859 400V/16A  4500A 1 automatyczny 74V 255kg
EXPERT 400 1 ze spustem
Spoter zalecany do napraw poszycia karoserii z wytaczeniem elementéw podwozia.
P ¥ do napraw poszy i P SPOTER 058842  230V/16A  4500A | AUOmANCZY o 4y os sk
EXPERT 200 1 ze spustem
s

WOZEK SPOT 600 WOZEK BASIC SPOT 800 WOZEK SPOT 1000 WOZEK SPEEDLINER
nr kat. 053 533 nr kat. 051 331 nr kat. 053 540 nrkat. 051 348
8 NOWOCZESNOSC TO NASZA TRADYCJA www.gys.pl | www.herkules-sc.pl

SPOTER ALU PRO FV

nr kat. 021 990
NOWA Synergia, 2 tryby pracy
WERSJA 2 typy ustawien:
66 OOOHF napigcie: 50 - 200 V,
program: 1 - 10,
é Masa w uchwycie

Zastosowanie 3 bolcow
masowych utatwia przygot-
owanie elementu, polepsza
przeptyw pradu oraz skraca
Czas naprawy.

jg;gy é Automatyczna

kontrola przygrzewania
Bezspustowy uchwyt roboczy
sterowany przez mikroprocesor.

Detekcja bolca w uchwycie.

© BOLECAISic4 a p—
200 sztuk, nr kat. 050 280
o
©® BOLECAIMg o 4 IR Q
(3]
(4]

200 sztuk, nr kat. 050 273

UCHWYT NAKRECANY ¢ 4

5 sztuk. nr kat. 050 297 model nr kat. zasilanie L, ax syne uchwyty robocze masa

CIEGNO SPOTERALUEFV 021990  230V/5A
1 sztuka, nr kat. 050 792

7500A  tak 50-200V

1 automatyczny 14 kg

SPEEDLINER ALU PRO FV ;

N NOWOSC

SPEEDLINER ALU PRO FV to najnowszy kompletny zestaw do napraw karoserii

~

samochodowych wykonanych ze stopéw aluminium. Francuska firma GYS opracowata komplet ,- I
narzedzi wspotpracujacych ze specjalnym spoterem do aluminium ALU PRO FV. Zestaw dostepny - i i a |
rowniez w podstawowej wersji PROLINER. rT]! i!

nazwa nrkat. PRO  SPEED opis = m— - —

SPOTER ALU PRO FV 500000 tak tak spoter blacharski do aluminium

ALU PULLER 051362  tak tak puller do usuwania niewielkich uszkodzen ALU

ORGANIZER 051362 - tak komplet uchwytdw, wieszakdw i pdtek

MULTIHAK 4 049758 - tak uczwyt do ciggnigcia 4-hakowy

TWISTPULLER 050693 - tak puller do usuwania $rednich i duzych uszkodzen

ALU BOX ®5, ©6 048195 - tak komplet elektrod i bolcow @5, o6

MLOTKI ALU 020986 - tak komplet 4 miotkéw alu

PUNKTAK 052888 - tak punktakt z wymiennymi koricami o réznych ksztattach

SZLIFIERKA PREC. 70 MM 051829 - tak pneumatyczna szlifierka precyzyjna z tarczami

TARNIK BLACHARSKI 051423 - tak tarnik blacharski z wktadem

PIROMETR 052 994 - tak termometr bezdotykowy IR do alu

MARKER TERMICZNY 052 765 - tak specjalny marker reagujacy na temperature

WOZEK SPOT 1600 ALU 051348 - tak wozek z tablica i wysiggnikiem na przewody

WOZEK BASIC 800 ALU 051 331 tak wozek podstawowy z wysiegnikiem na przewody

SZYBKI MONTAZ

i 058743
4 5 o
0g 71 050945
A : - PIROMETR IR
= e nr kat. 052 994 j
"%‘ei.}&&mm k ‘
www.gys.pl | www.herkules-sc.pl NOWOCZESNOSC TO NASZA TRADYCJA 9




usi,
T3 GYS AUTO Cul, Alu Stal Inox XPERT 9-13 1200°C TOR Ar

nr kat. 900 400

A Ergonomia

Wieloletnie doswiadczenie
projektantéw zaowocowato
wprowadzeniem nowego
typu wysiegnika do
uchwytow roboczych.
Jego wielofunkcyjnosc
pozytywnie wptywa na
poprawe ergonomii pracy.
Oproécz funkeji odktadczej
dla uchwytéw roboczych,
w tym uchwytu Spool Gun,
przewidziano na nim miejsce
do odwieszania maski

UCHWYT ALU 150 A KOC 550°C DZIURKARKO-FALCARKA

1R

A2

e Synergia

Ustawienie zaledwie 2 parametrow gwarantuje
dob?r idealnych parametréw spawania. Urzadzenie
automatycznie kontroluje 4-rolkowy posuw drutu w
zaleznosci od typu uzytego drutu (typ, 0).

Urzadzenie zapamietuje ustawienia kazdego z
uchwytow i przetacza je automatycznie przy wyborze
uchwytu przez uzytkownika.

spavanicze, MASKA TRUECOLOR
A © s o
. ; jvpb%wg% SZCZYPCE MIG/MAG UCHWYT MAGN. DTHUEGU LUHS
I l Sfﬁij?;k!e(% 041653
). Zlocany —

PRO
1)

aluminium (drut

AlISi5). Regulacja palgea

041332
S ALUMINIGM b
> OPCJA dla h
T1GYS. 2100 mm
|
BERES, \ gL
6m |

. TABELA DRUTOW

2x 3 szpula/masa [

ﬁg—‘ CuSi3 /0,8 mm 086 692 0100 mm/ 1kg

NEOPULSE 300

HOMOLOGACJA
MERCEDES-BENZ

UWAGA! WERSJA PODSTAWOWA
DSTARCZANA BEZ AKCESORIOW, WOZKA

CuSi3 /0,8 mm 086 647 200 mm /5 kg | CHEODZENIA. OPCJA:
CuSi3 /1,0 mm 086 654 200 mm /5 kg
CuSi3 /0,8 mm 086 648 300 mm/ 15 kg
CuAI8 / 0,8 mm 086 661 200 mm /5 kg = 3 \
AISi5 /0,8 mm 086 685 100 mm /0,5 kg
AISi5 /1,0 mm 086 142 0200 mm /2 kg T o :::;mm 4
AISi12 /0,8 mm 086 678 100 mm /0,5 kg +1-2- : W N kel
AISi12 /1,0 mm 086 067 9200 mm/ 2 kg '
AIMg5 / 0,8 mm 086 548 8 100mm/ 0,5 kg i /
'k’:g'é"n;:_ . —,.. AIMg5 / 0,8 mm 086 555 200 mm/ 2 kg
€ = AIMg5 /1,0 mm 086 562 200 mm/ 2 kg OPCJE
- AlMg5 /1,0 mm 086 524 0300 mm /7 kg : : i -
produkt nr kat. zasilanie prad spawania 0 drutu rolki uchwyty spoolgun  masa SG2 /0,8 mm 086 609 g 100 mm /0,9 kg s - :’“" .
T1GYS 032910 400V /10A 15-200A 06-1,0mm 4 12 opcja 55 kg $G2/0,8 mm 086 128 200 mm /5 kg et
T3 GYS 032 958 400V /10A 15-200A 0,6-1,0mm 4 3 tak 72 kg $G2/1,0 mm 086135 200 mm /5 kg o
M1 GYS 032903 230V/16A 15-160A 0,6 -1,0mm 4 12 opcja 50 kg SG2 /0,8 mm 086 227 # 300 mm /15 kg h zasilanie prad spawania 0 drutu rolki push pullgun  spool gun
M3 GYS 032 880 230V/16A 15-160A 0,6-1,0mm 4 3 tak 67 kg $G2/1,0 mm 086 234 9300 mm/ 15 kg NEOPULSE 300 032 767 400V/16A 15-270A 0,6-1,2mm 4 brak opcja 41kg

10 NOWOCZESNOSC TO NASZA TRADYCJA www.gys.pl | www.herkules-sc.pl www.gys.pl | www.herkules-sc.pl NOWOCZESNOSC TO NASZA TRADYCJA 11




GYSPOT BP.LC-s7 af) EVOLUTION PTI. BPLCX - BPLC

550 daN 550 daN
6,5 Kg oivn s Transformer inside
105K0 oot
GYSPOT INVERTER povme
13000A )
550daN ~2g-210

ZDALNE STEROWANIE ZESTAWY ELEKTROD

Double pressure g
/" 225 010mm —
Lo Charge Mode
& Parameters

6,5 kg
(Included C1)

BODYPROTECT

BEZ IZOLACI
«'i’)) Unique electro-magnetic field protection
M 3AS/VE by GYS
BEZIZOLACII

Automatic C clamp

E m Energy Dynamic Control
f Py 20 019126
OPCJA 3 C1 8bar/550daN €5 8bar/550daN
, 022393 C2+C3+05+C6+CY
W 021402 N o 050044
019140 019294
o)
1 | |
10-14kg (g:_-..?lg.«L I 55 mm g Suppon & Hancle | @ ;
GYRO 360° for BP-LC — 050617 N
051737 45 | 5 S \G
C2 8bar/550daN €6 8bar/300daN |
W 022386 [ 022409 W [
Type A = TypeD Europax anti-comosion | Lame - Blade Affuteur de caps - Cap grinder 019133 019775 "'_m's"_‘
[jé}i.‘;'m".’,s; él;:rmnm A pazAsz iaas C9 8bar/550daN
049987 058507 ‘ - | | | 020078
= Type B TYPEF .
ﬁgﬂxm For single sided gun —— ‘
@13 mm /B 5 mm b} @13 mim (5] . i
055506 049970 i
\J
e - |
@13 mm (3§
049994
i 050068 . Graksse contact |
» . é :s;g--.\-'.;.a:-.u D :E-_n-w-lr'n ‘/'.\\:\ ﬁ;?r,;:m;-, CAixLdrg ge;%ss':?ow 35
. 5 B0 2o | S = ea plo] . €3 8bar/550daN ' _ .
050440 W oz141s =] s @ \ C104bar/150daN
| Suppart & Handle ) 051638
: : . " 019157 inchuded L ¥ FALC
\ e C2+C3+C4
HSS / VHSS UHSS / USIBOR AR DN D) AP BN ) system chtodzenia  automatyczny dobdr parametrow i U= 021457 &
0,8 + 0,8 mm 2,5+ 2,5mm il
e ! =
100R tak tak 30 zgrzewdw 10 zgrzewow tak powietrze tak (prad, docisk, czas) = = X Arms - Caps @13 mm
BP / BP-S7 tak tak 2000 zgrzewow 120 zgrzewow tak ciecz tak (prad, docisk, czas) €7 8bar/550daN ! ey, - s S
PTI-S7 tak tak 2000 zgrzewow 120 zgrzewow tak ciecz tak (prad, docisk, czas) M o21433 = r \ "\
020009 \
model nr katalogowy  zasilanie Lws MM ey MM oronT uchwyt typu C uchwyttypu X  uchwyt monopoint masa N 1 :
C11 8bar/550daN
GYSPOT 100R-X 019911 3x400V/32A D) 10 000A 3+3+3 1,5+3 tak tak 103 kg 053649 i
GYSPOT 100R-C 019928 3x400V/32A D) 10 000 A 3+3+3 1,5+3 tak tak 103 kg I . !
GYSPOT BP.LX 019652 3x400V/32A D) 13000A 3+3+3 1,5+3 tak tak 160 kg L = \
GYSPOT BP.LC-S7 020 757 3x400V/32A D) 13000A 3+3+3 1,5+3 tak tak 160 kg
GYSPOT BP.LQC-S7 021082 3x400V/32A (D) 13000A 3+3+3 1,5+3 tak QC Clamp tak 160 kg e
GYSPOT BP.LCX-S7 020 764 3x400V/32A D) 13000 A 3+3+3 1,543 tak tak tak 180 kg €4 8bar/550daN C;o 8bar/550daN C12 8bar/550 daN
GYSPOT PTI-S7 (4m) 020 894 3%400V/25A (D) 14500 A 3+3+3 1,543 tak opcja 100 kg B 021426 . Roz14s0 B 022097
GYSPOT PTI-S7 (6m) 020 900 3x400V/16A (D) 11500 A 3+3+3 1,5+3 tak opcja 100 kg _o19véa _ 020006 __IUSI08
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. ®  ALESCO A80 ALESCO A1200
codziennej pracy

Podgrzewacze indukcyjne
majg bardzo szerokie
zastosowanie w serwisach
samochodowych. Sg one
niezbedne podczas napraw
powypadkowych pojazddéw
uzytkowych, wszelkich
napraw konstrukcji nosnych,
odkrecania $rub i nakretek,
jak i prac zwigzanych z
kosmetyka karoserii i wymiang
szyb samochodowych.
Podgrzewacze indukcyjne
umozliwiajg precyzyjne
dozowanie ciepta w dowolnym
miejscu naprawianego
pojazdu. Przedziat mocy to:
2,4 kW - 18 kW

Dla wymagajacych o h
A1200 to podgrzewacz indukcyjny o mocy 12
kW. Zalecany do prac prowadzonych podczas
napraw samochoddéw osobowych, dostawczych

Nowos¢ na rynku podgrzewaczy

A80 to przenosny podgrzewacz indukcyjny o mocy 3,7 kW.
Podgrzewacz A80 przeznaczony jest do codziennego uzytku
w warsztatach samochodowych, firmach specjalizujgcych
sie w inzynierii maszynowej, a takze w przedsiebiorstwach oraz cigzarowych. Wyposazony jest w sterowany

instalatorskich i zajmujgcych sie konstrukcjami z metalu oraz mikroprocesorem modut chiodzenia, zapewniajacy
konserwacia maksymalng wydajnos¢ i oszczednosc¢ energii.

ALESCO A4000 POWER 37LG

nr kat. 004 000 nr kat. 001 100

Ciezki kaliber Uniwersalny

A4000 to podgrzewacz indukcyjny o mocy 18 kW. Zalecany POWERDUCTION 37GL jest podgrzewaczem o mocy
do prac prowadzonych podczas napraw samochoddéw 3,7 kW, przeznaczonym do codziennego uzytku w
osobowych, dostawczych oraz cigzarowych. Wyposazony warsztatach samochodowych i innych zaktadach

jest w sterowany mikroprocesorem modut chtodzenia, mechanicznych. Duzy zakres czgstotliwosci grzania
zapewniajgcy maksymalng wydajnosé i oszczednosé energii. umozliwia wiele zastosowan podgrzewacza.

HAND-DUCTION POWER 39LG

nr kat. 056 923 nr kat. 048 799 4

NOWOSC
NOWOSC

USA

Dla blacharzy

model nr kat. zasilanie sterowanie moca  czestotliwo$¢ robocza  moc wyjsciowa  masa _
POWERDUCTION 37GL jest podgrzewaczem o mocy
ALESCO A 80 000080 230V/4-16A 5 - stopniowe 17 - 40 kHz 3,7 kW 15kg 3,7 kW, przeznaczonym do codziennego uzytku w
ALESCO A 1200 001200 400V/16A 5-100 % 16 - 18 kHz 12 kW 153 kg warsztatach samochodowych i innych zakladach
mechanicznych. Duzy zakres czestotliwosci grzania
ALESCO A 4000 004000  400V/32A 5-100 % 16 - 18 kHz 18 kW 230 kg umozliwia wiele zastosowar podgrzewacza
14 NOWOCZESNOSC TO NASZA TRADYCJA www.gys.pl | www.herkules-sc.pl
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GYSDUCTION AUTO

nr kat. 053 380

ADAPTER PDR (OPCJA):
COMPLETE

L

OSLONY ADAPTEROW (OPCJA):

o e ©
5 (wm_ W | S

L n n

ion [x5) 5 ion (x10)
+ Colle - Stick + Colle - Stick # Colle - Stick
053854 059108 053847

UWAGA! WERSJA PODSTAWOWA
DSTARCZANA Z 3 ADAPTERAMI: do szyb +
3 Kliny, do $rub, rekawica.

i CUTTER 35 KF CUTTER 40 FV

L \:d
=18

NOWO0SC

&
=+

b stal,,, alu,,, wbudowany bas stal,,, alu,,,
35A 12 mm 8 mm kompresor 40A 15 mm 10 mm
25 K
model nrkat.  zasilanie L Stal, alu_  powietrze  masa S -
CUTTER25K 030947 230V/16A 25A  6mm 4mm WeW. 17kg — o

CUTTER35KF 031036 230V/16A 35A 12mm  8mm WEW. 30 kg

CUTTER31FV 030985 230V/16A 30A 10mm  8mm 25-6bar  12kg

CUTTER40FV 031043 230V/16A  40A 15mm  10mm 25-6bar  20kg . — g
nr kat. 030 947 nr kat. 030 985
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System napraw ram pojazddow uzytkowych

HERKULES RAM-TRUCK™

System naprawczy do ram pojazddw uzytkowych
HERKULES RAM-TRACK™ oparty jest na kratownicy
nosnej zatopionej w posadzce serwisu.

Podczas procesu prostowania niezbedne jest
podgrzewanie indukcyjne. Zabezpiecza ono przed
pekaniem struktury materiatu oraz utatwia przywracanie
pierwotnego ksztattu.

Mocowanie rolkowe ramy
pojazdu podczas naprawy.

Dodatkowy wdzek do pracy na
stanowisku kanatowym.

SILY PROSTUJACE

Prasy hydrauliczne wyposazone sg w wysokiej klasy elementy hydrauliki sitowej
0 bardzo wysokich parametrach. Dzieki odpowiedniej technologii montazu oraz
ustawienia podczas pracy mozna uzyskiwac¢ odpowiednie sity prostujace.

y

-

CYBAPOWER™ to prasa typu
,C” przeznaczona m. in. do
usuwania hadmiaru materiatu po
prostowaniu.

POWERTOWER™ i
MAXPOWER™ to prasy
prostownicze (pionowe i poziome)
przeznaczone do napraw ram.

MAXPOWER™ TOWER™ - :

o Prasa (gtowica) pozioma o Podpora o taricuch z hakiem
BLOCK™ :

e Zapora (blokada) o Uchwyt rolkowy 0 Kotwa mocujaca
POWERTOWER™ . .

o Prasa pionowa (wypychacz) o Kratownica mocujaca

HERKULES RAM-TRACK™ to kompletny zestaw wysokiej jakosci urzadzen naprawczych oraz osprzetu mocujacego i dodatkowego.

www.gys.pl | www.herkules-sc.pl
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GYROSCOPE

TECHNOLOGY
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System napraw kabin pojazdow uzytkowych

HERKULES CAB-TRUCK™

HERKULES CAB-TRUCK™ to kompletny system do prowadzenia napraw powypadkowych kabin pojazdéw uzytkowych. Osprzet
naprawczy mocowany jest do kratownicy nosnej osadzonej w posadzce serwisu. System pozwala na naprawe zardwno plyty
podtogowej kabiny jak i gornej strefy.

Kabina mocowana jest do systemu
podtogowego za pomocg specjalizowanych
zestawow uchwytow. Uchwyty dobierane

sg w zaleznosci od wybranej konfiguracii.
Zestaw zawiera rowniez uniwersalne uchwyty
mocowania.

HIGHTOWER™ CABRAM™

Wieza Trwersy mocujace e Uchyty mocowania o Kotwy mocujace

a

TRUCK-EXAM jest elektroniczno-laserowym urzgdzeniem do pomiaru
geometrii uktadu jezdnego pojazddw uzytkowych. Katy pionowe
mierzone sg w sposob elektroniczny, a sygnat pomiarowy uzyskiwany
jest z miniaturowych inklinometrow wysokiej klasy.

TRUCK-EXAM

WHEEL ALIGNMENT TESTER ™

-

TRUCK-REPORT"

TRUCK-REPORT™ to program komputerowy przeznaczony do wspdtpracy
ze wszystkimi typami urzadzert EXAM™. Aplikacja TRUCK-REPORT™ utatwia
prowadzenie pomiaréw, katalogowanie klientéw oraz wykonanych pomiaréw

i napraw oraz wykonywanie wydrukéw protokotéw.

TRUCK-EXAM-

—

NOWOCZESNOSC TO NASZA TRADYCJA
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HERKULES STRONG™

System napraw powypadkowych samochoddw osobowych, terenowych, dostawczych i SUV oparty na systemie uniwersalnym. Podstawowe zatozenie stosowania systemow
uniwersalnych to szybki montaz i demontaz pojazdu na ramie naprawczej przy jednoczesnej kontroli ksztattu naprawianego pojazdu przy zastosowaniu przyrzaddéw pomiarowych.

Zestaw HERKULES STRONG: rama nosna na kotach (4000 mm), wieza ciagnaca (dozer), zestaw hydrauliczny, nogi, uchwyt do podnoszenia, imadta progowe.
Wyposazenie dodatkowe: zuraw, przedtuzacz wiezy, uchwyty BMW/MERCEDES, podstawy pod kota, dod. wieza ciggngca (dozer), uchwyty do ciggniecia, systemy pomiarowe.

HERKULES EXPERT™

System napraw powypadkowych samochoddw osobowych, terenowych,
dostawczych i SUV oparty na systemie uniwersalnym zapewniajacym
szybki montaz i demontaz pojazdu na ramie naprawczej przy jednoczesnej
kontroli ksztattu naprawianego pojazdu przy zastosowaniu przyrzadéw
pomiarowych. Rama nosna zintegrowana z podnosnikiem nozycowym w
dwadch wersjach: przykrecana do posadzki oraz chowana w posadzce.

Zestaw HERKULES EXPERT: rama nosna (4000 mm), wieza
ciggnaca (dozer), zestaw hydrauliczny, imadta progowe, podstawy pod
kota. Wyposazenie dodatkowe: Zuraw, przedtuzacz wiezy, uchwyty
BMW/MERCEDES, dod. wieza ciggnaca (dozer), uchwyty do ciagniecia,
systemy pomiarowe.

HERKULES MOBILE™

nr kat. 002 400

Zestaw urzgdzen i osprzetu umozliwiajacy wykorzystanie stanowiska podtogowego, ktére na
co dzieri przeznaczone jest do napraw samochoddw ciezarowych, do prowadzenia napraw
samochoddw dostawczych do 3,5 tony oraz samochoddéw terenowych, SUV i osobowych.

Zestaw HERKULES MOBILE: wicza ciggngca 2m z przedtuzeniem 1m (1 kpl.), sitownik

Sciggajcy 10T (1 szt.), zestaw hydropneumatyczny (1 kpl.), uchwyty progowe uniwersalne (4 kpl.),
zestaw uchwytéw do mocowania samochoddéw terenowych i dostawczych (1 kpl.)

UCHWYTY DO CIAGNIECIA

-
..oi‘
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HERKULES STRONG™

System pomiarowy HERKULES COMPACT+ jest najnowoczesniejszym urzgdzeniem z liniif COMPACT. Dzieki specjalnie
zaprojektowanym wdzkom pomiarowym system umozliwia kontrole az osmiu punktéw bazowych karoserii samochodowych.

Herkules

WEFKTIFE compacT

Baza danych poréwnawczych pozwala na
prowadzenie pomiaréw zgodnie z danymi
fabrycznymi pojazdu i objeta jest dodatkowa
licencja.

T

- - e’

PRZYMIARY BLACHARSKIE

Proste urzadzenia pomiarowo kontrolne do badania punktéw bazowych karoserii. Wyniki poréwnuije sie z wzorcowymi
wymiarami zawartymi na karcie pomiarowej. Idealny przyrzad do zewnetrznych pomiaréw karoserii (regulacja elementdw itp.).

PRZYMIAR ELEKTRONICZNY
GYSMETER

PRZYMIAR MECHANICZNY
HERKULES HT 3000

GYSMETER umoZzliwia aktywna wspétprace z baza danych poréwnawczych dostepna przez
internet. Poza poréwnaniem wynikdw drukowany jest protokdt przeprowadzonych pomiardw.

" N v e
Merasuring Sauaton 1

: ;I’;T :'bZ. 3!'\-. - h-“ = ; | % i . - - .._I - 4 I.
= J | Y Y .1’ t
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Sita docisku 8 T (80 kN)
Specjalny uktad
pneumatyczno-hydrauliczny
zapewnia najwyzsza jakosc
potaczen nitowanych karoserii
samochodowych.

100%
BRAK

WYCIEKOW

system bezabstugowy, baz wymiany aleju

Nitownica 8T

Najwyzszej jakosci
innowacyjna nitownica
pneumatyczno-hydrauliczna
do nowoczesnych karoserii
samochodowych. Jako
jedyna na rynku napraw
blacharskich oparta na
specjalnym, az o$mio
tonowym sitowniku,
ktéremu zapewniono 100%
szczelnosci ukladu. Plynna
regulacja parametréw

daje petna kontrole nad
wykonywanymi pracami,

co pozwala wykluczyé
uszkodzenia karoserii i nitdw.

L)) Kontrola cisnienia
Wbudowany manometr oraz
regulacja cisnienia roboczego
pozwala na statg kontrole przy
dopasowaniu odpowiedniej
sity podczas nitowania
karoserii. Dla utatwienia pracy
na urzadzeniu naniesiono
wartosci ci$nienia roboczego
(bar) i odpowiadajgca im site
docisku podang w T.

Gtéwnym atutem urzadzenia
jest wszechstronnosc jego
mozliwosci. BodyPress™8T
Z powodzeniem roznitowuje
stare potgczenia karoserii,
nituje tradycyjnie

oraz z uzyciem nitéw
samoprzebijajgcych.

Regulacja predkosci
Uzytkownik moze recznie
dopasowac predkosé
nitowania do typu uzytego
materiatu, aby uniknac
jakichkolwiek znieksztatcen
nitdw lub karoserii.

é Wygodna w uzyciu

Ergonomiczny uchwyt i spusty

zapewniajg pefen komfort pracy,
a ramie C obraca sie 0 360°, co
znacznie utatwia prace.

Uniwersalna

Dzieki dociskowi 8 T (80 kN),
petnoobrotowym ramionom

oraz szerokiej gamie nitéw i
magnetycznych matryc, nitownica
BodyPress™ wykonuje potaczenia
oraz usuwa nity stosowane w
samochodach najwiekszych marek:
Mercedes-Benz, Jaguar, Land-Rover,
BMW, AUDI, VW Group.

ZESTAW PODSTAWOWY BodyPress™
dostarczany jest w walizce w zestawie:

WOZEK oraz STATYW Pomagajg w odpowiedniej
organizacji pracy nitownica BodyPress™. Mobilny
zestaw pozwala na ciggta gotowos¢ do pracy, a statyw
utatwia wymiane ramion i matryc (OPCJA).

System PUSH PULL

B od B

RAMIONA Duzy wybdr ramion odpowiednio
przystosowanych do wszelkich spotykanych
przypadkéw potaczen nitowanych karoserii.

HR1S

- 2 klucze do obstugi matryc,
- 1 pasek,

- 1 ramie HR1S,

- 1 uchwyt na ramiona,

- 1 opakowanie nitéw,

L+

-1 STANDARD KIT + punktak,
- 6 x 50 nitow RAP/SPR

HR3
(@ 3,3x3,5mm; @ 3,3x4,0mm;
@5,3x4,0mm; @5,3x5,0mm;
a1 @5,3x6,0mm; @ 5,3 x 8,0 mm)

HR2
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Meid) sheet ptnlcﬁ]l:g 3<82 47<88 53<B4 587 65<8 LY
bar bar bar tar bar

 Application of
and shaping B

f h E | Extraction of
/ self-piercing rivets ! self-piercing rivets

1K FIN ]IE{[F{ : - AR

3<58bar - - 53 <8bar 8 bar 2 bar a0 P AP E.:
23<83mm 2-‘“3"‘"‘ 23(8.3mm 23<83mm

BodyPress

8T push pull riveting machine for carbody repair

= E |
=f
FE

2.0(65 mm

053 [ ?33/53
oy IP -ﬂi ® sgat= X (s

Al E1 E2
055698 ossroa 055?11 ussna | 055865 055766
Al+A2 set 054295 B1+B2set 054301 | (x5) 054288 [ E1 +E25et 054318

|
) = :‘.
SrEr. =0 T

055??3 055?80 055681 055681 x2
E2
055711 oss:—'za 055&65 055766

F1+F2set 054714

- Special center punch ST1 4" lk ES O
048379 | 058033 05807 1 05 8019
s Lol = el i s

- A1
055698 css:nn | a2 x4
e —

JAGUAR / LAND ROVER
[ . ©33/48
ol i (M=o G (e I —
832735 253
_uBs?;?zs aBszs:_{zs _ 055365 ns_nqz ﬁi = &b‘ ‘ﬁ) = t&' @b‘
= A1 s3
.ﬁ b‘ - Metal sheet levelling

B1 57 s
m O 055698 057043 055711 057074 057081
a - 24
D17 D17 i liﬂ b"

055681 055681 | x
- B ; D8 D17 D17
056039 055046 055681 056039 055681
032 X : . 053
|5 5 0 I b ipe | oclm) ¥ fBpe {liee | === O
D2 S1 D1 D3 D4 D13 Joints
055988 057036 055971 055995 055742 osmsn 055?55 055759 05?067 x4
U l
coly i Bee oo ; Mhae oo - Fee e ; r::#-
0 o -
D10 D11 D15 D16 "\'E"PU_P D7
055674 056060 056077 056084 056015 056022 055053 056003

e e& (0 0 2 e |

= — - ==§!=ﬂ 4?9

B1 G1 G3 G4
055711 057173 057'[30 057197 057203 057210 057227 T7 ST‘I 06 (x20)
T —— : ; 058033 058071 S osanzs osamg
a5 | [ = = =
- ;- - O g ‘
A l—r = — ) o smmilo 2mmdlen
E7 E12 joints n s ’
057159 058828 | = x4 | T10 ST2 080200 T9 T8
058064 058088 058101 gs5g057 058040
@6
'ﬂi. . 5, | o) P ol (Bee (Bee
:;“:;;';Em & Rivets: AV273, S0/1/2/3/4/5/6 Rivets: S28/3/48/S8/68  Rivets : S0B/18
F1 F2 F3 F5
E9 E10 E1l 057135 X 055773 055780 osssoa 055797 055810

058606 058613 058620

ciSnienie wejsciowe regulacja cicisnienia regulacja predkosci masa masa z HR1S
BodyPress™ 990 990 8 barow ptynna (0 - 8) ptynna 6 kg 8 kg
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3| HERKULES | CENTRUM SZKOLENIOWE HERKULES

SZLIFIERKA BLASTER -
ggﬁ\éVéEI:nTﬁ'éDOZGRZE'N WDRAZANIE NOWOCZESNYCH TECHNOLOGII

TECHNOLOGIE NAPRAWY KAROSERII

GENTRUM

HHLTETENT=S SZKOLENIOWE

SZLIFIERKA TASMOWA SZLIFIERKA 70MM FREZARKA SPOIN

100%
90%

MLOTEK 6 kg Z ADAPTERAMI KLESZCZE SPECJALNE v
— = x50 o
B Likeidatorzy szkod 50%
Reeczomnawcy niezaletni  40%
m A#‘ W Pozostal 30%
c 20%
5 - ( U L wpe=_ o
__.H_‘,}: — 0% — I
1993-2000 2000-2008 2008-2014
model nr kat. ilos¢ elementow model nr kat. ilos¢ elementow Rys. 1. Strukiura przeszkolonych 0séb w ramach CS HERKULES Rys. 2. Tendencje wzrostowe w profesjonalnym szkoleniu kadr

zaobserwowane na podstawie danych CS Herkules

MLOTEK 6 kg 051928 5+1 KLESZCZE SPEC. 050 242 6

GRZECHOTKI SPECJALNE

PRZECINAKI

STOJAK PantograF™ SPECJALISTYCZNE
CENTRUM SZKOLENIOWE
DLA PROFESJONALISTOW
H W CENTRUM SZKOLENIOWYM HERKULES odbywaijg si¢
r r cykliczne szkolenia z zakresu nowoczesnych technologii pomiaréw
'1’ ‘1' i napraw blacharskich. Prowadzone sg zajecia teoretyczne oraz
—— e kat 08¢ —— or kat |Iosc / x pokazy i freningi zwigzane ze stosowaniem nowoczesnych
. . \ 3 technologii oraz narzedz.
PRZECINAKI 027 673 3 GRZECHOTKI SPEC. 027673 /J‘ \
/ Vv v Serdecznie zapraszam do wspotpracy!
KLESZCZE (MORSY) KLESZCZE 600mm ' N Wiasciciel Centrum Szkoleniowego Herkules

Bogustaw Raatz

X6 _ model nr kat.
Q” g éf}-‘ﬁm/ = STOJAK 406 020 pantograf /, / /

(x16= 3

CSH HERKULES wspotpracuje z Centrum Szkoleniowym francuskigj firmy GYS - GYS Academy.
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HERKULES

HERKULES
ul.Hodowlana 45
86-005 Biate Btota

POLAND
L

tel. +48 52 363 33 43
mobile +48 664 214 429
e-mail: info@herkules-sc.pl
www.herkules-sc.pl
www.gys.pl



